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Hagreidter: Entachweflungsgrad gerdsteter Blenden.

[ Zeitsclivift filr
angewandte Chemie.

Die Versuche 1—13 zeigen, daB die Menge der
zugesetzten Ammoniakflissigkeit und Essigsiure
in erheblichem MafBe wechseln kann, unbeschadet
des Resultats. Vers. 14, 15 und 18, bei denen die
salpetersaure Losung unmittelbar zur Verwendung
kam, gaben etwas zu liohe Werte. Hingegen
scheint es nach den Vers. 16 und 17 iiberfliissig,
nach dem Ammoniakzusatze, wie L o w vorschreibt,
1 Minute zum Sieden zu erhitzen, wenn man die
Oxydc des Stickstoffs durch Eindampfen aus der
Lésung entfernt hat. DemgemiB werden auch bei
Zusatz von festem Ammoniumacetat richtige Werte
crhalten.

Milhausen i. Els,, Januar 1906.

Von welchen Gesichtspunkten sind
gerostete Blenden hinsichtlich ihres
Entschweflungsgrades zu beurteilen?

Von V. Hasskeipter-Trooz.

(Fortsetzung zu Seite 138.)
(Eingeg. 2./2. 1905.)

Die nachstehende Tabelle bringt die fiir den
Ristprozell in Betracht kommenden Gehalte an
Totalschwefel, Blei, Kalk, Magnesia, Barvt, Zink-
sulfatschwefel und Sulfidschwefel von zehn in ver-
schiedenen RoOsthiitten (A—F) gerdsteten Blende-
sorten. Zum besseren Verstindnis der darin ent-
haltenen Daten mdge unter Bezugnahme auf das
S. 137 ff. bereits Gesagte noch folgende Krlduterung
diencn :

Alle zehn Blendesorten stammen aus Hitten,
welche Rdostmuffeléfen betreiben und ihre Rost-
gase in Schwefelsiure iiberfithren.

Der Totalschwefelgehalt (a), Spalte 7 (s. unten-
steh. Tab,), wurde stets durch Schmclzen der Ab-
brinde mit einem Cemisch von Natriumecarbonat
und Kalinmchlorat, Auslangen der Schmelze mit
Wagsser, Filtrieren, Ansiuern mit Salzsiure, Ver-
kochen jeglicher Spur Chlor (Indikator Methyl-
orange) und Fillen mittels Bariumchlorid bestimmt.

Spalte 8 bringt, die Summe des dem Blei, dem
Kalk, der Magnesia und dem Baryt entsprechenden
Schwefels (b) unter der Annahme, dal} diese Korper
vollstandig in Sulfate iibergefiihrt sind.

Spalte 9 zeigt den unter obiger Annahme berech-
neten ,,schiédlichen‘ Schwefel, demnach a—b.

Spalte 12 endlich bringt die Summe des durch
direkte Bestimmung ermittelten Zinksulfatschwe-
fels (d) und Sulfidschwefels (e), also den direkt
ermittelten schidlichen Schwefel.

Die obige Zusammenstellung gibt zu folgenden
Betrachtungen Anlaf3: Wenn die Annahme, daf
alles Blei usw. sich beim Rdosten vollstindig in
Sulfat verwandelt, richtig wire, so diirften die Werte
der Spalte 9 nie einen negativen Wert annehmen,
und es miiBten die Zahlen dieser Spalte identisch
mit jenen der Spalte 12, d. h. es miifite a—b = d+e
sein. — Dies ist, wie aus der Tabelle hervor-
geht, um so weniger der Fall. je hoher die
Gchalte an Blei und Magnesia steigen. In ganz
eklatanter Weise tritt dies bei den Blenden VII,
VIII, IX und X hervor, wo die Differenz a—-b
(,,schidlicher Schwefel) sogar cinen mnegativen
Wert aufweist. — Die zwischen den Zahlen der
Spalten 9 und 12 bestehenden Differenzen be-
tragen fir die vier in letzter Linie hetrachtcten
Blendesorten 1,069, 1,07%,, 4,97%, 2.11%, ,,schid-
lichen® Schwefel; Betrige, die gewil}, selbst bei
technischen Bestimmungen, als enorm zu bezeich-
nen sind.

Die Blendesorte X, welche nach den Ergeb-
nissen der Spalte 9 als vorziiglich gerdstet anzu-
sehen wire, zeigt dennoch durch direkte Analyse
200 Sulfidschwefel, ist also entschieden sehr un-
geniigend abgerdstet.

AuBerdem sehen wir aus den Ergebnissen der
Spalten 10 und 11, daB dieselben einen direkten
SchluB nicht nur auf den Totalgehalt an ,,schid-
lichem** bzw. noch .,austreibbarem‘ Schwefel ge-
statten, sondern auch den Charakter der Rostung
klarstellen. So erkennt man z.B., dafl die Rosthiitte A
die Blendesorten T und VI teilweisc sulfatisierend
gerdstet hat, wihrend die Rosthiitte K den schid-
lichen Schwefel als Sulfidschwefel in den Ab-
brinden laft.

Behandelt man dic Rostblende TX lédngere
Zeit mit warmem Wasser, so zeigt sich, dall von
den 5,709, MgO nur 0,18%, MgO (als Sulfat vor-
handen) in Losung gehen, d. h. dafl nur ein sehr
geringer Anteil der Magnesia nach dem Résten als
Sulfat vorhanden war. Ahnlich war das Verhiltnis
bei Blende X, welche von ihren 2,709 MgO nur
0,53%, in Form von MgSO4 an Wasser abgab?).

1) Um allen Einwiinden zu begegnen, sei be-
merkt, daB in der betreffenden Rohblende die

0 0 o 0.
Blende- | Rost- % ‘o % % Total- g % Zinks/fufat. Sulfid-
sorte htitte Pb Ca0 MgO | BaO 5 berechnet aus a-b S ] dte
a PbSO, ete. d e

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
I A 2,78 | 2,38 | 0,54 — 3,18 2,22 +0,96 0,65 0,80 1,45
1I B 4,06 | 0,75 | 0,54 — 1,80 1,52 +0,28 0,40 0,08 0,48
III C 8,89 | 1,00 | 1,00 7,62 | 4,39 4,34 +0,05 0,05 0,05 0,10
v B 7,23 | 1,60 | 1,08 | 13,47 | 5,67 5,64 +0,03 0,57 0,05 0,62
A% C 3,78 | 1,65 | 0,40 — 2,40 1,84 +0,56 0,19 0,42 0,61
\21 A 7,86 | 1,35 | 1,04 | 12,47 | 6,55 5,43 +1,12 L15 0,15 1,30
VII B 10,92 | 4,42 | 0,65 — 3,98 4,73 —0,75 0,27 0,04 0,31
VIII D 11,33 | 1,75 | 0,1% — 2,13 2,89 —0,76 0,03 0,28 0,31
IX F 11,98 | 2,88 | 5,70 — 3,14 8,06 —4,92 0,05 0,00 0,05
X E 1,50 | 8,45 | 2,70 - 7,10 7,22 —0,11 0,00 2,00 2,00
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Was das Verhalten des Bleies betrifft, so kann aus
den Analysenergebnissen der Blenden VII, VIII,
IX und X abgeleitet werden, daB ungfahr 55—759%,
des anwesenden Bleies als Sulfat im Rdéstgut exi-
stieren. — Bei der wechselnden Zusammensetzung
der im Handel vorkommenden Blenden, in Anbe-
tracht der durch die Ofenkonstruktion bedingten
Verschiedenheiten in der Durchfithrung des Rost-
prozesses, des wechselnden Quarzgehaltes der
Blenden, dessen Wechselwirkung in bezug auf Blei-
sulfat bereits erwihnt wurde, mufl es wohl aus-
geschlossen erscheinen, engere Grenzen hinsichtlich
der Sulfatisierung der in Rede stehenden Elemente
zu ziehen.

Zur Ermittlung des ,,schddlichen*, bzw. ,,noch
auetreibbaren‘‘ Schwefels bleibt uns demnach nur
dic Wahl zwischen der Extraktionsmethode (An-
wendung von Ammoniumacetat oder Salzsiure),
mittels welcher PbS0,, MgSO,, ZnS04 und CaSO,
in Losung gebracht werden sollen, und der direkten
Bestimmung des Zinksulfatschwefels und Sulfid-
schwefels. Bei ersterer mufl der in Losung iiber-
gegangene Sulfatschwefel (f) bestimmt und vom
Totalschwefelgehalt (welcher in diesem Falle auf
nassem Weg zu bestimmen ist) abgezogen werden.
AuBerdem ist der Zinksulfatschwefe] separat zu
bestimmen, wobei in Lisung iibergegangenes Kad-
miom und Mangan zu beriicksichtigen ist. —
Diese Methode erfordert drei Bestimmungen und
weist die bereits eingangs erwihnten Schatten-
seiten der Differenzmethoden auf. Dennoch sei
hier ein Beispiel angefiihrt, was die ,,Extraktions-
methode* im Vergleich zur direkten Bestimmung
von Zinksulfatschwefel und Sulfidschwefel leistet.
Die untersuchten Blendeabbrinde waren an Blei
arm :

a) Totalschwefel (a)

....... 1,95% S
mit Ammoniumacetat ex-

trahiert (f) ........ ... 0,909, S
Zinksulfatschwefel ....... 0,019, S

also schadlicher Schwefel (¢) = a—(f-—d) = 1,069,
£) mit Salzsiure extrahiert (f) 0,97 S
Zinksulfatschwefel ....... 0,019 S
also schidlicher Schwefel (¢) = a—(f—d) = 0,999,
Direkte Bestimmung:
Zinksulfatschwefel (d) ... 0,019 S
Sulfidschwefel (e) ....... 0,929, 8
schidlicher Schwefel (¢) =d+e = 0,939,
Wenn wir demnach Mittel und Wege besitzen,
den in einer gerdsteten Blende noch verbleibenden,
vom Standpunkte des Zinkhiittenmannes ,,schid-
lichen*, von jenem des Siurefabrikanten ,mnoch
austreibbaren® Schwefel durch direkte Ermittlung
von Zinksulfatschwefel und Sulfidschwefel oder
durch die (weniger einwandfreie) Extraktions-
methode festzustellen, so dirfte es anderseits un-
verhiltnismzBig schwieriger sein, den fiir den Sdure-
fabrikanten ,,nutzbaren‘ Schwefel einer ihrer Zu-
sammensetzung nach bekannten Rohblende ge-
nauestens zu ermitteln, und harrt diese Frage vor-
laufig noch ihrer Losung.

also

Magnesia als Carbonat vorhanden war, demnach
in einer Verbinduug, welche die voriibergehende
Sulfatisierung nicht ausschlieBt.

Die neuesten Fortschritte im Blei-
kammerprozeB.

Von Dr. Taropor MevEr.
(Eingeg. den 12.,2. 1906.)

Der von F. Lty auf der Hauptversammlung
in Bremen gehaltene Vortrag: ,,Der neueste Fort-
schritt beim Bleikammerprozef} und sein EinfluB auf
die Okonomie der Schwefelsiuregewinnung*!) hat
2um Erscheinen einer grofleren Reihe anregender
Verdtfentlichungen 2) Anlall gegeben, deren Zahl
wobl noch nicht als abgeschlossen anzusehen ist.
Inzwischen sehe auch ich mich veranlaBt, nachdem
wiederholt das Tangentialkammersystem und sein
Verhidltnis zu den verschiedenen streitigen Fragen
in die Diskussion gezogen worden ist, meinen Stand-
punkt zu den letzteren in Kiirze darzulegen.

Bereits im unmittelbaren Anschluf an den
L i t y schen Vortrag hatte ich AnlaB genommen,
einer darin gemachten Angabe, die zu kontrollieren
ich in der Lage war, entgegenzutreten?); die am
gleichen Orte abgedruckte Erwiderung L i t y s ist,
wie ich bei dieser Gelegenheit erwahnen muB, in der
Versammlung tatsiichlich nicht gemacht
worden.

Es handelte sich um die Behauptung Liitys
(S. 1261), daBl ein ,,nach dem Nied en fii h rschen
Verfahren in Betrieb gegangenes Schwefelsiure-
system, das in demselben Gesamtarrangement und
Dimensionen wie das mit Fig. 3 illustrierte aus-
gefiibrt wurde und sich von letzterem nur dadurch
unterscheidet, daf3 bei ihm die Gase nicht tangential,
sondern von der Decke aus eingefiihrt wurden, das
vollig gleiche Bild des Arbeitsverlaufes und der
Produktionsleistung zeigt, wie jene Tangential-
kammeranlage, welche von H. H. Niedenfiihr
erbaut, von G.Schliebs in Betrieb gesetzt ist,
und nach des ersteren Angabe 12 kg 50°ige Siiure
pro Kubikmeter produziert hat.

In seiner oben verzeichneten Abhandlung ver-
meidet H.H. Niedenfiihr ein Eingehen auf
dieses System, dagegen aber zieht er das Tangential-
gystem nach Liitys Fig. 3 in einen anderen
Vergleich, nimlich mit einer ,,véllig heterogen kon-
struierten franzdsischen Anlage, wahrscheinlich
Wattrelos bei Roubaix, die in der Hauptsache aus
vier Rektangulirkammern besteht (S.63). Ich
mul einen derartigen Vergleichungsversuch als un-
wissenschaftlich zuriickweisen, nehme aber daraus
Veranlassung, auf die in Bremen nur kurz gemachte
Andeutung zuriickzukommen. Ich besitze authen-
tische Mitteilungen iiber das von L ii t y erwihnte
Rundkammersystem ohne Tangentialprinzip ¢) und
erklire auf Grund derselben:

1) Diese Z. 18, 1253 (1905).

2) E. W. Kauffmann, diese Z. 18, 1628
(1905); H. Rabe, diese Z. 18, 1735 (1905); M. Neu -
mann, diese Z. 18, 1814 (1905); G. Schliebs,
diese Z. 18, 1900 (1905); Hiippner, diese Z. 18,
2001 (1905); H. H. Niedenfiihr, diese Z. 19,
61 (1906); Hartmann und Benker, diese Z.
19, 132 (1906).

3) Diese Z. 18, 1263 (1905).

4) Wenn dies System aueh nicht mit Namen
genannt ist, so steht seine Identitit doch eindeutig
fest, denn es gibt — oder gab bis Juni 1905 —
kein zweites derartiges System.

Ge*



